Hitzebestandiger EdelstahlformguB, Werkstoffe und Eigenschaften - Refractory special steel casting, materials and properties

Werkstoffe Analysen ] Gefiige Versprodungsbereich Physikalische Eigenschaften SchweiBen
Chemische Zusammensetzung F=Ferrit 0 = keine Versprddung Zugfestig- Zeitdehngrenze Schw.- Warmedehnungs- Elek- Vor- Nach-
in % P=Perlit + = Versprodung keit 8 1/10000 in N/mm? bei °C maB koeffizent in troden warmen behandlung
K=Karbid ++= Verspr. in kiirzerer Zeit 10-6 mm °C
A=Austenit zwischen 20 °C und
Werk- gunstigster
stoff- 400- 600- Anwendungs-
Nr. Bezeichnung DIN 17006 C Si Mn Cr Ni So. 500 °C 900 °C bereich °C N/mm? 600 700 800 900 | 1000 | 1100°C in % 800 900 1000 °C W.-Nr. °C °C
*
1.4729 | G-X 40 CrSi 13 045 1025 1,0 13 - - FP 0 0 bis 850 680-1000 | 22 9 | 35 | 1 - = 2 135 | 15 — }-jggg 700-750 700-750
1.4740 | G-X 40 CrSi17 040 1,025 10 17 . - L FIK + + bis 900 680-1000 | 22 9 3,5 1 - = 2 135 | 15 16 ]-jg;g 700-750 730-780
1.4745 G-X 40 CrSi 23 0,40 1,0-2,5 1,0 23 - - F/IK + ++ 900-1050 680-1000 | 22 9 3,5 1 - -- 159 14 15 16 1.4773 150-300 ohr;g émiliihen-
] 1.4820 o80/LuMt
1.4776 | G-X 40 CrSi29 040 1025 10 29 - - 900-1150 680-1000 | 22 9 | a5 | 1 - 1.4842 150-300
G-X 40 CINiSi 27 4 040 1,020 15 27 4 i FIA + ++ 900-1100 | 490-780 -n- 1.4820/1.4842 980/Luft
1.4825 G-X 25 CrNiSi 18 9 0,25 1,0-2,5 1,5 18 9 - A 0 0 bis 900 440-640 75 40 17 7,5 - - 2,5 18,5 -- = 1.4302/1.4842 -~ =
1.4826 G-X 40 CrNiSi 22 9 0,40 1,0-2,5 1,5 22 9 - A 0 gering bis 950 440-640 -- 41 20 9 -~ - 2,5 18,5 19 19,5 1.4829/1.4842 - -
1.4832 G-X 25 CrNiSi 20 14 0,25 1,0-2,5 1,5 20 14 -= A 0 0 bis 950 440-640 - 41 20 9 -- -- 25 18,5 19 19,5 - ==
- G-X 25 CrNiSiNb 20 14 0,25 1,0-2,5 1,5 20 14 Nb A 0 0 bis 950 440-640 -- 41 20 9 -- - 25 18,5 19 19 - -
1.4837 G-X 40 CrNiSi 25 12 0,40 1,0-2,5 1,5 25 12 - A 0 + 900-1050 440-640 -- 44 22 11 45 - 2,5 18,5 19 19 - --
1.4840 G-X 15 CrNi 25 20 0,15 1,0-2,5 1,5 25 20 - A 0 + 900-1150 440-640 -- 60 36 18 8,2 2 2,5 18,5 19 19,5 1.4842 - --
1.4846 G-X 40 CrNi 25 21 0,40 1,0-2,5 1,5 26 21 - A 0 + 900-1150 440-640 -- 40 20 10 4.5 == 2,5 18,5 19 19,5 - -
1.4848 G-X 40 CrNiSi 25 20 0,40 1,0-2,5 1,5 25 20 - A 0 + 900-1100 440-640 - 60 36 19 - ==
1.4849 G-X 40 NiCrSiNb 38 18 0,40 1,0-2,5 1,5 18 38 Nb A 0 0 bis 1000 440-640 - 52 20 16 7 - 2,5 17 18,5 19,5 1.4863 - -
1.4852 G-X 40 NiCrNb 35 25 0,40 1,0-2,0 1,5 25 35 Nb A 0 0 900-1100 490-690 - 63 40 22 9 2,5 2,5 17 175 18 1.4853 - -
1.4855 G-X 30 NiCrSiNb 24 24 0,30 1,0-2,0 1,5 24 24 Nb A 0 0 900-1050 490-690 - 65 40 20 9 -- 2,5 17 17,5 18 1.4853 -- --
1.4857 G-X 40 NiCrSi 35 25 0,40 1,0-2,0 1,5 25 35 - A 0 0 900-1150 490-690 -- 54 30 16 7 2 2,5 17 17.5 18 1.4863 -- -
1.4865 G-X 40 NiCrSi 38 18 0,40 1,0-2,5 1,5 18 38 - A 0 0 bis 1050 390-590
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Walz- und Schmiedewerkstoffe fiir hitzebestandige Bauteile - Rolling and forging materials for refractory parts
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Warmeleitfahigkeit bei 20 °C.|Spezifische Warme bei 20 °C| N/mm?2 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 |[1100°C| 400
0,042 0,12 550-700 20 5 1 - - - 12
0,042 0,12 550-700 35| 10 4 11,5 = - 11,5
0,040 0,12 550-700 - == 4 | 15| 07 0,3 11,5
0,040 0,12 600-750 | -- - 3 |1 04 0,2 13,5
0,035 0,12 500-750 [ 100 | 30 | 15 < = = 18
0,035 0,12 500-750 [ 120 | 60 | 20 8 4 1.6 17,5
0,035 0,12 550-800 | 150 | 53 | 23 | 10 4 = 17
0,027 0,13 550-800 [ 105 | 50 | 256 | 12 4 1,0 16
0,028 0,55 540-740 (130 | 70 | 30 | 13 4 1,5 16
0,036 0,46 550-800 | -- - - | 25 | 12 35 15
0,11 0,46 600-800 - 70 | 18 5 - = 15
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